GUIAS LINEALES. SERIE WE

PROPIEDADES DE LAS GUIAS LINEALES, SERIE WE

Las guias lineales HIWIN de la serie WE se basan en la probada

tecnologia HIWIN. Su ancho de rail y su baja altura de montaje per-
miten un disefio compacto y una capacidad de carga de alto par.

ESTRUCTURA DE LA SERIE WE

Guia de rodamientos de recirculacion en 4 filas

Angulo de contacto de 45°

Los collarines evitan que las bolas se salgan al sacar el patin
Instalacion de perfil bajo

Guia lineal de mayor ancho con capacidad de carga elevada -
Mayor superficie de montaje en el patin. . Estructura de la serie WE

VENTAJAS:

Disefio compacto y econémico gracias a la capacidad de carga de alto par
Alta eficiencia gracias a las bajas pérdidas por friccion

Un 50% mas ancha que las series estandar

La gran superficie de montaje del patin soporta la transferencia de pares altos
La disposicién en 45° de las trayectorias de las bolas permiten una alta carga desde cualquier direccion

Una geometria optimizada y alta capacidad de carga gracias al analisis FEM de rail y patin

HIWIN.
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CODIGOS DE PEDIDO PARA LA SERIE WE

En las guias lineales WE se hace una distincion entre los modelos

intercambiables y los no intercambiables. Las dimensiones de

ambos modelos son las mismas. La diferencia principal es que el

patin y el rail de los modelos intercambiables se pueden intercam-
biar libremente. El patin y el rail pueden pedirse por separado y ser

instalados por el cliente.

HIWIN.

Mation Control and System Technology

Su precisién se extiende a la clase P. Debido a su exigente control
de precision dimensional, los médulos intercambiables son una
buena opcion para los clientes que no utilizan pares de railes
sobre un eje. Las guias lineales no intercambiables siempre se su-
ministran premontadas. Los codigos de pedido de la serie incluyen
las dimensiones, el modelo, la clase de precision, la precarga, etc.

CODIGO DE PEDIDO PARA LA GUIA LINEAL TOTALMENTE MONTADA

WE W 27 C C
SERIE WE |

TIPO PATIN
W:  Patin con brida
H:  Patin cuadrado

TAMANO
17,21, 27, 35, 50

TIPO DE CARGA
C: Altacarga

MONTAJE DEL PATIN
A: Desde arriba
C:  Desde arriba o desde abajo

N° DE PATINES POR RAIL

2

CODIGO DE PEDIDO PARA PATIN WE

WE W 27

SERIE WE |

TIPO PATIN
W:  Patin con brida
H:  Patin cuadrado

TAMANO
17,21, 27, 35,50

TIPO DE CARGA

C: Altacarga

CODIGO DE PEDIDO PARA RAIL EG

SERIE WE |
RAIL
TAMANO

27

17,21, 27,35, 50

R

1600 ZA H 2 KK

I— PROTECCION CONTRA EL POLVO
Ninguna: estandar (SS)
71, DD, KK

RAILES POR CONJUNTO DE EJES ¥

CLASE DE PRECISION
C, H, PSP, UP

1D PRECARGA
10, ZA, 7B

LONGITUD RAIL (mm)

R

MONTAJE RAIL
R: Desde arriba

I PROTECCION CONTRA EL POLVO @

Ninguna: estandar (SS)
17, DD, KK

CLASE DE PRECISION
C,HP

1D PRECARGA
10, ZA, 7B

MONTAJE DEL PATIN

A: Desde arriba
C:  Desde arriba 0 abajo

1200 H

CLASE DE PRECISION
C,HP

LONGITUD RAIL (mm)

MONTAJE RAIL
R: Desde arriba

1) La cifra 2 es también una cantidad, esto es, una unidad del articulo mencionado consta de un par de railes. Para railes individuales no
se especifica numero. Por defecto, los railes en varias piezas se suministran con juntas de presion escalonadas.

2) Encontrara una vision general de los sistemas de juntas en la pagina 17
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GUIAS LINEALES. SERIE WE HIWIN.

TIPOS DE PATIN

HIWIN proporciona patines cuadrados y con brida para sus guias lineales. Gracias a su baja altura y
su mayor superficie de montaje, los patines con bridas son mas adecuados para grandes cargas.
Tabla 3.63 TIPOS DE PATIN

Series /
Tamaiio

Altura Long. rail

Estructura (mm) (mm)

Tipo

Aplicacion tipica

Tipo cuadrado

® Automatizacion

® [ndustria de manipulacién

17-50 100-4.000 | ® Tecnologia de medicion y prueba

\ ® Industria de semiconductores

® Maquinas de moldeo por inyeccion

Tipo brida WEW-CC ® FEjes lineales

PRECARGA

Definicién

Cada tipo de rail puede precargarse segun el tamafio de las bolas. La curva muestra que la rigidez se duplica con
precargas superiores. La serie WE ofrece tres clases de precarga estandar para varias aplicaciones y condiciones.

Z0
e Deformacion elastica
2 ‘ sin precarga
2]
= |
[}
£ | ZB
Sh=-——=-== ~——————— = Deformacion elastica
E | | con precarga alta
S \
o)
a | I
n |
P =0,07 Cy, 2,8P Carga en orden de marcha
ID de precarga
Tabla 3.64 ID DE PRECARGA
1D Precarga Aplicacion Aplicaciones de muestra
® Tecnologia de transporte
70 Precarga ligera Direccion de carga constante, bajo impacto, se ® Méquinas automaticas de envasado
00,02 Cyy, requiere baja precision ® Ejes X-Y en maquinaria industrial
® Magquinaria de soldadura
® (entros de mecanizado
® Ejes Z para maquinaria industrial
Precarga media . L ® (Cepilladoras
ZA Se requiere alta precision
0,03 0,05Cy,, ¢ P * Tornos CNC
® Mesas X-Y de precision
® Tecnologia de medicion
® Centros de mecanizado
® Rectificadoras
[
B Precarga alta Se requiere rigidez, vibracion e impacto altos Tornos CNC . .
0,06 - 0,08 Cyy, ® fFresadoras horizontales y verticales
® Eje Z de maquinas herramienta
® Cortadoras de alto rendimiento
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CAPACIDADES Y PARES DE CARGA

Tabla 3.65 CAPACIDADES Y PARES DE CARGA PARA LA SERIE WE

el o R S
y
WE_17C 5.230 9.640 82 34 34 150 62 62
WE_21C | 7.210 | 13.700 | 22| 53 3 | 230 | 100 | 100
WE_27C | 12.400 | 21,600 w2 8 | % | a0 m | 170
WE_35C | 29.800 | 49.400 8| 405 | 405 | 1480 | 670 | 670
WE_50C | 61.520 | 97.000 | 255 | 1264 | 1244 | 4030 | 190 | 1960

1) Capacidad de carga dinamica para distancia de desplazamiento de 50.000 m

RIGIDEZ

La rigidez depende de la precarga. Puede usarse la Formula F 3.5
para determinar la deformacion segun la rigidez.
F3.5
0 Deformacion (um)
5= —— P Carga de trabajo (N)
K k Rigidez (N/um)

Tabla 3.66 RIGIDEZ RADIAL DE LA SERIE WE (Unidad: N/um)

Rigidez segiin la precarga

Clase de carga Series / tamaiio
ZA
WE_17C 128 166 189
WE_21C 154 199 228
Carga elevada WE_27C 187 242 276
WE_35C 281 364 416
WE_50C 428 554 633
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DIMENSIONES DE LOS PATINES WE

DIMENSIONES DE WEH
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Tabla 3.67 DIMENSIONES DEL PATIN

Dimensiones
instalacion (mm)

(ETEHETES
de carga (N)

Dimensiones del patin (mm)

Series / tamaiio

WEHI7CA 7 | 25 | 85| 50 | 29 | 105 | 15 | 350|506 | - | 310 M4 x 5 40 | 30 | 5230 | 9640 | o012
WEHICA | 20 | 30 | 85 | 54 | 31 | 115 | 19 | 417 | 590 | 1468 | 365 ‘ 120 ‘ M5 x 6 ‘ ‘ a2 | 7210 | 13700 | 020
WEHTCA | 27 | 40 | 100 | 62 | 46 | 80 | 32 | 518 | 728 | 1415 | 350 | 120 | M6x6 | 100 | 60 | 50 | 12400 | 21600 | 035
WEHSSCA | 35 | 40 | 155 | 100 | 76 | 120 | 50 | 776 | 1026 1835|525 | 120 | M8x8 | 130 | 80 | 65 | 20800 | 49.400 | 110
WEHSOCA | 50 | 75 | 200 | 130 | 100 | 150 | 65 | 1120 | 1400|2805 | 600 | 129 |MI0x15| 195 | 120 | 105 | 61520 | 97.000 | 316

Para las dimensiones del rail, véase la pag. 73; para adaptadores de lubricacién estandar y opcional, véase pag. 107.
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DIMENSIONES DE LOS PATINES WE

DIMENSIONES DE WEW
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Tabla 3.68 DIMENSIONES DEL PATIN

Dimensiones
instalacion (mm)

H, | N L K K G

Capacidades
de carga (N)

_ Dimensiones del patin (mm)
Series / tamaiio

WEWL7CC 17 | 25 | 135| 60 | 53 | 35| 26 | 350 | 506 | - |310| 49 | M4 | 53 | 6 | 40 | 30 | 5230 | 9640 | 013
wew2ice | 210 | 30 | 155 | 68 | 60 | 40 | 20 | 417 | 590 | 968 | 365 | 120 | M5 | 73 | 8 |45 |42 | 720 | 13700 | 023
WEW2rcC | 27 | 40 | 190 | 80 | 70 | 50 | 40 | 58 | 728 |10J5| 350 | 120 | M6 | 80 | 10 | 60 | 50 | 12400 | 21600 | 043
WEWSSCC | 35 | 40 | 255 | 120 | 107 | 65 | 60 | 776 | 1026|1335 | 525 | 120 | M8 | 112 | 14 | 80 | 65 | 20800 | 49.400 | 126
WEWSOCC | 50 | 75 | 360 | 162 | 144 | 90 | 80 | 1120 | 1400 | 2055 | 6,00 | 129 | MI0 | 140 | 18 | 120 | 105 | 61520 | 97.000 | 371

Para las dimensiones del rail, véase la pag. 73; para adaptadores de lubricacién estandar y opcional, véase pag. 107.
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DIMENSIONES DEL RAIL WE

DIMENSIONES DE WER_R

\

Wr | E P E

Tabla 3.69 DIMENSIONES DEL RAIL WER_R

WERITR Mé x 12 3| 18] 93] 75| 53| 45| 40 4,000 6 34 22
WERZIR | Mex12 | 37 | 22| 10| 75| 53| 45| 50 | a0 6 | 44 | 3,0
WERZZR | MAx16 | 42 | 20 | 150| 75| 53| 45| 60 | a0 6 | 54 | 47
WERISR | M6x20 | 69 | 40 | 190| 10| 90 | 70 | 80 | a0 8 | 72 | 97
WERSOR | M8x25 | 90 | 60 | 20 140 | 120| 90 | 80 | 4000 | 9 | 71 | 146

1. La tolerancia para E es de +0,5 a -1 mm para los railes estandar y de O a -0,3 mm para las juntas.
2. Si no se indican las dimensiones E,, el nUmero maximo posible de agujeros de montaje se determinara teniendo en cuenta E;,, min.
3. Los railes se acortan a la longitud requerida. Si no se indican las dimensiones E;, éstas se realizaran simétricamente.

CALCULO DE LA LONGITUD DE LOS RAILES

HIWIN ofrece railes en longitudes personalizadas. Para evitar el riesgo de que el extremo del rail se vuelva
inestable, el valor E no debe superar la mitad de la distancia entre los agujeros de montaje (P). Al mismo
tiempo, el valor E;,, debe estar entre E;,, min. y E;;», max. para que el agujero de montaje no se rompa.

n = N° de agujeros
de montaje

L L Longitud total del rafl (mm)

n N°de agujeros de montaje
F36 P Distancia entre dos agujeros de montaje (mm)

L=(n-1)xP+E+ E, E;/, Distancia desde el centro del Gltimo agujero de montaje
hasta el extremo del rail (mm)
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PARES DE APRIETE PARA TORNILLOS DE MONTAJE

Un apriete insuficiente de los tornillos de montaje compromete en gran medida la precision de la guia
lineal; se recomiendan los siguientes pares de apriete para los tamafios de tornillo correspondientes

Tabla 3.70 PARES DE APRIETE DE LOS TORNILLOS DE MONTAJE SEGUN IS0 4762-12.9

Series / tamaiio Tamaiio del tornillo Par (Nm) Series / tamafio Tamaiio del tornillo Par (Nm)
WE_17 M4 4 WE_35 M6 13
WE_21 | M4 | 4 WE_50 | M | 30
WE_27 | M4 | 4 | |

TAPONES PARA AGUJEROS DE MONTAJE DE RAILES

Los tapones se utilizan para mantener los agujeros de montaje libres de virutas y suciedad. Los tapones
de plastico estandar se suministran con cada rail. Los tapones opcionales deben pedirse por separado.

| @D |

Tabla 3.71 TAPONES PARA AGUJEROS DE MONTAJE DE RAILES

N° articulo
Tornillo Altura H (mm)
Plastico Laton
WERLTR Ma 5-001342 5-001344 - 75 11
WER2IR ‘ Ma ‘ 5-001342 ‘ 5-001344 ‘ - ‘ 75 ‘ 11
WER2TR ‘ Ma ‘ 5-001342 ‘ 5-001344 ‘ - ‘ 75 ‘ 11
WER3SR ‘ M6 ‘ 5-001353 ‘ 5-001355 ‘ 5-001357 ‘ 11,0 ‘ 25
WERS0R | M8 | 5-001358 | 5-001360 | 5-001362 | 14,0 | 33
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SISTEMAS DE JUNTAS

Hay disponibles varios sistemas de juntas para los patines HIWIN.
Encontrara una vision general en la pagina 17. La tabla siguiente muestra
la longitud total de los patines con los diferentes sistemas de juntas.

Hay disponibles sistemas de juntas adecuados para estos tamafos.

Tabla 3.72 LONGITUD TOTAL DE PATINES CON DIFERENTES SISTEMAS DE JUNTAS (mm)
Longitud total L

Series / tamaiio

WE_17C 50,6 53,8 526 55,8
WE_21¢ | 59,0 | 63,0 | 61,0 | 65,0
WE_27C | 728 | 76,8 | 738 | 788
WE_35¢ | 1026 | 106,6 | 1056 | 109,6
WE_50C | 140,0 | 145,0 | 142,0 | 147,0

DENOMINACION DE JUEGOS DE JUNTAS
Los conjuntos de juntas se suministran siempre junto con el material de montaje, e incluyen las piezas necesarias ademas de la junta estandar.

CODIGO DE PEDIDO PARA JUEGOS DE JUNTAS
WE 21

SS
SERIE WE | I— ID PROTECCIGN POLVO

- SS:  Junta estandar
TAMANO 11: Junta lateral con rascador
17,21, 27, 35, 50 DD: Junta lateral doble

KK: Juntas laterales dobles con rascador

FRICCION

La tabla muestra la méxima resistencia de friccién de cada junta lateral. Segln la
configuracion de juntas (SS, ZZ, DD, KK), el valor puede tener que multiplicarse. Los valores
indicados se aplican a los patines sobre railes no revestidos. En los railes revestidos es
donde se producen las fuerzas de friccién mas altas.

Tabla 3.73 RESISTENCIA A LA FRICCION DE JUNTAS DE UN SOLO PUNTO DE CONTACTO

Series / tamaiio Fuerza de friccion (N) Series / tamaiio Fuerza de friccion (N)
WE_17 12 | WE_35 39
WE_21 | 20 ] WE_50 | 39
WE_27 \ 2,9 ‘ ‘ ‘
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TOLERANCIAS SEGUN LA CLASE DE PRECISION

La serie WE esta disponible en cinco clases de precision segun el paralelismo entre el patin y el
rail, la precision de la altura H y la precision de la anchura N. La eleccion de la clase de precision
esta determinada por los requisitos de la maquina.

PARALELISMO

Paralelismo de las superficies tope D y B del patin y del rail, y paralelismo de la parte superior del
patin C en relacion a la superficie de montaje A del rail. Se requiere una instalacion de guia lineal
ideal, asi como una medicién en el centro del patin.

Tabla 3.74 TOLERANCIA DE PARALELISMO ENTRE PATIN Y RAIL (um)

Clase de precision

Longitud de rail (mm)

P SP up

- 100 12 7 g 2 2
100-200 14 9 4 2 2
200-300 15 10 3 3 2
300500 17 12 6 3 2
500700 20 13 7 4 2
700-900 22 15 8 5 3
900 - 1100 24 16 9 6 3
1100 - 1500 26 18 11 7 4
15001900 28 20 13 8 4
1900 - 2500 31 22 15 10 5
2500 - 3100 33 25 18 11 6
3100 - 3600 36 21 20 14 7
3600 —-4000 37 28 21 15 7
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TOLERANCIAS SEGUN LA CLASE DE PRECISION

PRECISION — ALTO Y ANCHO

Tolerancia del alto H

Variacion admisible de la dimensién absoluta de la altura H, medi-
da entre el centro de las superficies roscadas C y la parte inferior
del rail A, con el patin en cualquier posicion sobre el rafl.

Variacion del alto H

Variacion admisible de la altura H entre varios patines sobre un
rail, medida en la misma posicion del rail.

HIWIN.

Motion Control and System Technology

Tolerancia del ancho N

Variacion admisible de la dimension absoluta de la anchura N,
medida entre el centro de las superficies roscadas Dy B, con el
patin en cualquier posicion sobre el rail.

Variacion del ancho N

Variacion admisible de la anchura N entre varios patines sobre un
rail, medida en la misma posicion del rail.

Tabla 3.75 TOLERANCIAS DEL ALTO Y DEL ANCHO DE MODELOS NO INTERCAMBIABLES (mm)

Series / tamaiio

Clase de precision

Tolerancia del alto de H

Tolerancia del ancho de N Variacion del alto de H Variacion del ancho de N

C (Normal) +0,1 +0,1 0,02 0,02
H (Alta) +0,03 +0,03 0,01 0,01
- 0 0
P (Precision) 0,006 0,006
WE 17.21 -0,03 -0,03
o N 0 0
SP (Superprecisién) 0015 0005 0,004 0,004
L 0 0
UP (Ultraprecision) 0,008 0,008 0,003 0,003
C (Normal) +0,1 +0,1 0,02 0,03
H (Alta) +0,04 +0,04 0,015 0,015
o 0 0
WE 27 35 P (Precision) 004 o0 0,007 0,007
- 0 0
SP (Superprecision) “00 “002 0,005 0,005
- 0 0
UP (Ultraprecision) 0,003 0,003
—-0,01 —-0,01
C (Normal) +0,1 +0,1 0,03 0,03
H (Alta) +0,05 +0,05 0,02 0,02
- 0 0
e P (Precision) 005 0,05 0,01 0,01
SP (Superprecisidn) 0 0 0,01 0,01
-0,03 -0,03
- 0 0
UP (Ultraprecision) “00 002 0,01 0,01

Tabla 3.76 TOLERANCIAS DEL ALTO Y DEL ANCHO DE MODELOS INTERCAMBIABLES (mm)

Series / tamaiio

Clase de precision

Tolerancia del alto de H

Tolerancia del ancho de N

Variacion del alto de H

Variacion del ancho de N

C (Normal) +0,1 +0,1 0,02 0,02

WE_17, 21 H (Alta) +0,03 +0,03 0,01 0,01
P (Precision) +0,015 +0,015 0,006 0,006

C (Normal) +0,1 +0,1 0,02 0,03

WE_27, 35 H (Alta) +0,04 +0,04 0,015 0,015
P (Precision) +0,02 +0,02 0,007 0,007

C (Normal) +0,1 +0,1 0,03 0,03

WE_50 H (Alta) +0,05 +0,05 0,015 0,02
P (Precision) +0,025 +0,025 0,007 0,01
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TOLERANCIAS SEGUN LA CLASE DE PRECISION

TOLERANCIAS ADMISIBLES DE LAS SUPERFICIES DE MONTAJE Paralelismo de la superficie de referencia (P):

Una vez cumplidos los requisitos relativos a la precision de las
superficies de montaje, se consiguen una buena precision, rigidez |

HIWIN.
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y duracion de las guias lineales de la serie WE.

Sy

[N 7 y—
(500)

Tabla 3.77 TOLERANCIA MAXIMA PARA EL PARALELISMO (P) (um)

Clase de precarga

Series / tamafio

WE_17 20 15 9

WE_21 | 2 | 18 | 9

WE_27 | 2 | 2 | 13

WE_35 | 30 | 2 | 2

WE_50 | 40 | 30 | 277
Tabla 3.78 TOLERANCIA MAXIMA PARA LA ALTURA DE LA SUPERFICIE DE REFERENCIA (S;) (pm)

Clase de precarga
Series / tamaiio
20 ZA ZB

WE_17 | 65 | 2 |

WE_21 | 130 | 85 | 45

WE_27 | 130 | 85 | 45

WE_35 | 130 | 85 | 70

WE_50 | 170 | 110 | 90
ALTO Y ENCAJE DE LA BANCADA
Las alturas imprecisas o irregulares de la superficie de montaje r
de la bancada, comprometen la precision y pueden conducir a
conflictos con el patin o los perfiles del rail. Deben respetarse las Patin / / <
siguientes alturas de bancada y perfiles de los bordes para evitar fQ A o

. " ! Ll
problemas de montaje. - noo /
£ LJF . b
Rail b
4 A T
. r |

Tabla 3.79 ALTOY ENCAJE DE LA BANCADA (mm)

Altura de la bancada del borde| Altura de la bancada del borde

Series / tamafio Radio r, max. del borde | Radio r, max. del horde

Holgura bajo el patin H,

de referencia del rail E; de referencia del patin E,
WE_17 04 04 2,0 40
WE_21 | 04 | 04 | 25 | 5,0 |
WE_27 | 05 | 04 | 3,0 | 70 |
WE_35 | 05 | 05 | 35 | 10,0 |
WE_50 | 08 | 08 | 6,0 | 10,0 |

2,5
3,0
4,0
4,0
75
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